SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA 1 ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Nr7
TOM IV

Kod CPV45400000-9 Roboty wykonczeniowe w zakresie
obiektow budowlanych.

KLADZENIE PLYTEK
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegblowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania |
odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem oktadzin $ciennych w ramach robét budowlanych przy realizacji projektu
pn.:

. Remont budynku przy ul.Dubois 36 w Opolu”

Klasyfikacjia wg Wspéinego Stownika Zaméwieri (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45400000-1 Roboty wykoriczeniowe w zakresie
obiektéw budowlanych.
45430000-0 Pokrywanie podiég i Scian.
45431000-7 Kiadzenie plytek.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegblowa  specyfikacja  techniczna  jest  dokumentem  bedacym podstawg ~do  udzielenie
zamoOwienia i zawarcia umowy na wykonanie robét zawartych w pkt 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg zgodne z
obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

wykiadzina - suche pokrycie dowolnej wewnetrznej powierzchni budynku,

okfadzina - pionowe lub prawie pionowe, nieno$ne pokrycie konstrukcji.

1.4. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z:
- wykonaniem okiadzin z plytek ceramicznych,
-Roboty tymczasowe i towarzyszace, informacja o terenie budowy zawarto w OSSTiORB

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania rob6t, ich zgodnoéé¢ z dokumentacjg
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogéine
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw podano w OST pkt 3.1. ,Wymagania og6ine"



2.2. Materialy potrzebne do wykonania robét
Phytki ceramiczne na klej fugowane
plytki ceramiczne $cienne o wymiarach 20x20 wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998
Plytki ceramiczne $cienne szkliwione o wymiarach 20x20cm, 20x25¢m gat. .
Kolorystyka i wzornictwo plytek musi zosta¢ zaakceptowana przez Zamawiajgcego
Wymagania:
Nasigkliwos§¢ po wypaleniu 10-24%
Wytrzymalo$¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa
Odpornoé¢ szkliwa na pekniecia wlioskowate nie mniegj niz 160°C
Grupy B - plytki formowane metoda prasowania na sucho, szkliwione, odporne na plamienie dziatanie $rodkow
chemicznych wg testu na plamienie PN-EN 122 - klasy 1
- zaprawa kiejowa do piytek
- zaprawa fugowa
- listwy PCV 8
3. SPRZET
Sprzet do wykonywania okladzin i wyktadzin

Do wykonywania robot okladzinowych nalezy stosowac:

- szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czesania powierzchni podioza,

- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

- narzedzia lub urzadzenia do ciecia plytek,

- packi zabkowane stalowe lub z tworzywa o wysoko$ci zabkéw 6”12 mm do rozprowadzania
kompozycii klejacych,

- laty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

poziomice

- whkiadki dystansowe,

- mieszadla koszyczkowe o napedzie elektrycznym,

pojemniki do przygotowania kompozycji kiejacych,

- gabki do mycia oraz czyszczenia okiadziny.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne
Ogdbine wymagania dotyczace transportu podane sg w OST ,Wymagania ogolne” pkt 3.3.

4.2. Transport materiatéw

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi érodkami transportu.

Podczas transportu materialy powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci oraz
wplywami atmosferycznym.

Elementy powinny byé przechowywane w suchych pomieszczeniach oraz zgodnie z wytycznymi
producenta, w spos6b zapewniajacy zabezpieczenie ich przed nadmierng wilgocia. Skiadowanie na
budowie powinno trwaé jak najkrocej i w warunkach jak najbardziej zblizonych do uzytkowych.
Kazda powierzchnia magazynowa powinna byé zabezpieczona przed deszczem i wilgocig, kartony
nalezy ukiadaé na czystym i suchym podiozu. Kartonéw nie wolno toczy¢, przesuwaé, rzuca¢ ani
opieraé na krawedziach. Pod zadnym pozorem nie wolno kartonéw z plytkami uzywac jako
podestow, platform lub zastepstwie drabiny.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wymagania ogdlne
Ogélne zasady wykonania robét podano w OST ,Wymagania ogolne" pkt.4.

5.2. Wykonywanie oktadzin ceramicznych

Okiadziny ceramiczne powinny by¢é mocowane do podioza warstwa wyréwnujaca lub bezposrednio

do réwnego i gladkiego podioza. W pomieszczeniach mokrych okladzing nalezy mocowac¢ do

dostatecznie wytrzymatego podioza.

- podioze pod okladziny ceramiczne mogg stanowi¢ nie otynkowane Ilub otynkowane mury Zz
elementow drobnowymiarawych oraz $ciany betonowe.

- bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robét nalezy oczyScié z grudek =zaprawy i
brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

- elementy ceramiczne powinny byé posegregowane wediug wymiaréw, gatunkéw i odcieni
barwy,

- temperatura powietrza wewngtrznego w czasie ukladania plytek powinna wynosi¢ co najmniej
+5°C.

- dopuszczalne odchylenie krawedzi plytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno
byé wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni okiadziny od plaszczyzny nie wigksze niz
2 mm na dlugo$ci taty dwumetrowe;j.



- powierzchnie podiozy pod wykfadziny powinny by¢ réwne i tworzy¢ pionowe plaszczyzny.

Ewentualne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ wyreperowane przy uzyciu odpowiedniej dla

danego podioza zaprawy na kilka dni przed przykiejeniem wykladziny.

- przed przystapieniem do okladzinowania powierzchni $cian nalezy takze sprawdzi¢ jako§é
podioza pod wzgledem wytrzymatosciowym. Nalezy  sprawdzié usytuowanie i  poziomy
osadzenia elementéw armatury i uzbrojenia. Plytki nalezy rozmierzaé tak, aby docinki piytek
przy krawedziach (koricach $cian) mialy wymiar wigkszy niz potowa plytki. Spoiny podziatow
sciennych powinny byé skomponowane (w jednej linii lub w réwnych odstgpach ) ze spoinami
podiogowymi.

- Na przygotowane i zagruntowane podioze nalezy nanieS¢ zaprawe klejowg pacg zebatg,
mozliwie w jednym kierunku, na taka powierzchnig, aby plytki mogly by¢ naklejone w ciagu 10
- 30 minut. Po rozprowadzeniu zaprawy nalezy nanie$¢ plytke i docisng¢ ja do podioza.
Warstwa kleju pod plytka nie moze =zawiera¢ pustych miejsc. Czas korygowania potoZenia
plytki wynosi 15 minut po jej przyklejeniu.

- Bezposrednio po ulozeniu plytek nalezy przygotowaC spoiny przez oczyszczenie ich z zaprawy
kiejowej. Spoinowanie mozna rozpoczaé dopiero po stwardnieniu Zzaprawy, na ktérej utozono
plytki, najwczeéniej po 24 godzinach. Zaprawg wprowadza si¢ w spoiny za pomocg pacy lub
szpachelki gumowej. Wstgpne czyszczenie powierzchni nalezy wykonaé uzywajac  wilgotnych
gabek o wiekszych porach lub pacy z gabka. W koricowym etapie prac nalezy stosowaé
odpowiednie éciereczki lub drobnoporowate gabki. Nie wolno czysci¢ glazury na sucho.

- Na krawedziach zewngtrznych oraz  przy  zakoniczeniach  okladziny stosowaé  profile
naroznikowe i wykoficzeniowe PCV. Profi powinien byé dobrany do grubosci piytki tak, aby
licowat z plytka w obu kierunkach. W naroznikach stosowa¢ elementy narozne systemowe.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogéine

Kontroli jako$ci robét podlega:

- jako$é zastosowanych plytek sciennych

- jako$§¢ stosowanych zapraw

- odchytki od projektu w zakresie geometrii powierzchni $cian

- wyglad powierzchni oblicowanych, krawedzi prawidtowos$¢ naroznikéw

- wykonczenie na styku plytek i tynku

- szerokosé fug

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez

Inspektora Nadzoru

7. OBMIAR ROBOT

Ogoélne zasady obmiaru robét podano w OST ,Wymagania og6line”
Umowa jest kontraktem ryczattowym, dlatego czynnosci obmiarowe mogg by¢ przeprowadzone w
wyjatkowych sytuacjach na wniosek Inspektora nadzoru tylko w celach kontroinych.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Wymagania ogdine

Ogoine wymagania dotyczace odbioru robét zwigzanych z wykonaniem oktadzin §ciennych podano

w specyfikacji technicznej ,\Wymagania ogdine

Sprawdzeniu podlega jako$¢ wykonania rob6t wyzej wymienionych.

W wyniku odbioru nalezy:

- sporzadzi¢ czesciowy protokét odbioru robét

- dokonaé wpisu do dziennika budowy

Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robét daly wyniki pozytywne wykonane roboty nalezy uzna¢ za
zgodne z ST i PB.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Og6ine  ustalenia  dotyczgce  podstaw platnoéci podano w ,Wymagania ogdlne" ogoinej
specyfikacji techniczne;j.

Rozliczenie rob6t montazowych bedzie dokonane jednorazowo po wykonaniu peinego
zakresu robot i ich koficowym odbiorze.

Placi sie za calo$é wykonania oktadzin $ciennych, , kiéra
obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie podioza,




- wykonanie okladzin z piytek ceramicznych,

- uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

- usuniecie pozostalosci , resztek i odpadéw materialow,

- likwidacje stanowiska roboczego,

- utylizacje opakowaf i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw.

10. PRZEPISY ZWI NE
PN-75/B-10121 Okiadziny z piytek sciennych ceramicznych szkliwionych.



