SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
Nr 6

TOM |

Kod CPV 45400000 - 1 - Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow
budowlanych
Kategoria: Kod CPV 45431000-7 - Kladzenie plytek
Kod CPV 45432111-5 - Kladzenie wyk}adzin elastycznych

1. WSTEP
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru posadzek przewidzianych do wykonania w ramach robét budowlanych przy realizacji projektu pn.:

,Remont budynku przy ul.Dubois 36 w Opolu”

1.2 Zakres stosowania
Specyﬁkacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawa do udzielenia zamowienia
i zawarcia umowy na wykonanie robot zawartych w pkt 1.1
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko
w przypadkach matych prostych robot i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu,
dla ktorych istnieje pewnosc, ze podstawowe wymagania beda spelnione przy zastosowaniu
metod wykonania na podstawie do$wiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.
1.3 Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem:

- posadzki z ptytek gresowych z wykonaniem cokoléw z materiatu PCV;

- posadzek z wyktadzin PCV.
oraz wszystkich innych nie wymienionych wyzej elementoéw jakie wystepuja przy realizacji
umowy w pom1eszczemach zgodnie z dokumentacja projektowa.
1.4 Ogolne wymagania
Wykonaweca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosc
z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania
dotyczace robot podano w SST — B — O ,,Wymagania ogolne” pkt. 1.2
1.5. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi
normami i wytycznymi, a niektore z nich okreslone sg w ogolnej specyfikacji technicznej
wykonania i odbioru robot budowlanych.
1.6. Prace towarzyszace i roboty tymczasowe
Prace towarzyszace i roboty tymczasowe wyszczegdlnione sa w ogolnej specyfikacji
technicznej wykonania i odbioru rob6t budowlanych.

2. MATERIALY



Ogolne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano

w SST — B — O ,,Wymagania og6lne” pkt 2.

Ponadto materialy stosowane do wykonywania robot posadzkowych oktadzinowych z
plytek ceramicznych powinny miec:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowiazuj gcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzona do zbioru norm
polskich, na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.
2.1. Rodzaje materialow

Wszelkie materialy do wykonania wykladzin i oktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany
material do powszechnego stosowania w budownictwie.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta. Wykonawca obowiazany jest posiada¢ na budowie pelna
dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie materiatow przeznaczonych do
wykonania robot wyktadzinowych.

Dopuszcza si¢ zamienne rozwigzania (w oparciu na produktach innych producentow) pod
warunkiem:

- spelnienia tych samych wiasciwosci technicznych,

- przedstawienia zamiennych rozwiazan na pi$mie (dane techniczne, atesty, dopuszczenia do
stosowania),

- uzyskania akceptacji Inzyniera budowy.

Dla zastosowanych materialéw okladzinowych sa wymagane aprobaty techniczne
dopuszczajace do stosowania w budownictwie. Materialy musza uzyska¢ aprobatg¢ Inzyniera.
Materialy:

- Plytki gresowe:

- gatunek |

- nasigkliwosc¢: 0,5 %

- wytrzymato§¢ na zginanie nie mniejsza niz 45 Mpa

- twardo$¢ wg skali Mosha 6-10

- klasa $cieralnos¢ V

- Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

_ Dlugosc i szeroko$¢: £1,5 mm

_ Grubos¢: = 0,5 mm

_ Krzywizna: 1,0 mm

- Wykladzina PCV Tarkett iQ Granit lub rownowazna:

- wyktadzina rulowana, homogeniczna

- grubo$¢ warstwy catkowitej 2,0 mm,

- spawana, klejona,

- gwarancja producenta min. 5 lat.

- Listwa progowa aluminiowa na polaczeniu terakoty z wykladzing PCV

- Listwy przypodiogowe PCV z uszczelka gumowa

- Zaprawa do spoinowania - sucha mieszanka;

- Zaprawa klejowa - sucha mieszanka;

- Spoina de plytek;

Materiaty powinny posiadaé wszelkie atesty zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Zdrowia z dnia 22 czerwca 2005 t. w sprawie wymagaf, jakim powinny odpowiada¢ pod
wzgledem fachowym i sanitarnym pomieszczenia i urzadzenia zaktadu opieki zdrowotnej
(Dz. U. Nr 116, poz. 985)



Inwestor dopuszcza uzycie do budowy przez Wykonawce materiatow innych

producentéw niz sugerowani pod warunkiem, iz jakosciowo nie moga by¢ gorsze od
wymienionych oraz spetnia¢ warunki zgodnie z Ust. o wyrobach budowlanych z 16.05.2004r.
(Dz. U. z 2004r. nr 92 poz. 881)

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w SST —B — O ,,Wymagania ogolne” pkt 3.
Do wykonywania robot posadzkowych wyktadzinowych i okladzinowych nalezy
stosowa¢ miedzy innymi :

- szczotki whosiane lub druciane do czyszczenia podloza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia plytek,

- pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkoéw 6-12 mmm do
rozprowadzania kompozycji klejacych,

- taty do sprawdzania rowno$ci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki do
przygotowania kompozycji klejacych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

- gabki do mycia i czyszczenia,

- wkladki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace $rodkow transportowych podano w SST—B - O ,»Wymagania
ogolne” pkt 4.

Transport materiatéw do wykonania gladzi cementowej, podiogi, wyktadzin i okladzin

nie wymaga specjalnych srodkow i urzadzef.

Zaleca si¢ uzywaé do transportu samochodéw pokrytych plandekami lub zamknietych.

W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob wykluczajacy ich
uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatow zalecane jest przewozenie ich na
paletach i uzycie do zaladunku i roztadunku fadunku urzadzen mechanicznych. Sktadowanie
materialéow podtogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknigtych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robot podano w SST — B — O ,,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.1.Warunki przystapienia do robot:

Przed przystapieniem do wykonywania robot powinny by¢ zakoficzone:

- wszystkie roboty stanu surowego lacznie z wykonaniem podtozy, warstw
konstrukcyjnych i izolacji podiog,

- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych (szczegolnie dotyczy to instalacji podpodiogowych),

- wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.

Przystapienie do robot wyktadzinowych i oktadzinowych powinno nastapi¢ po okresie
osiadania i skurczu elementow konstrukcji budynku.

Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie
nizszych niz +5°C i temperatura ta powinna utrzymywac si¢ w ciagu catej doby.
Wykonane wyktadziny i okladziny nalezy w ciagu pierwszych dwoch dni chroni¢
przed nastonecznieniem i przewiewem.



5.2. Montaz wykladzin PCV
Zgodnie z zaleceniami i instrukcjg instalacji producenta.
5.2. Montaz okladzin — plytki gresowe
Przed przystapieniem do zasadniczych robdt wyktadzinowych nalezy przygotowac
wszystkie niezbedne materialy, narzedzia i sprzet, posegregowac plytki wedlug wymiarow,
gatunku i odcieni oraz rozplanowa¢ sposob uktadania ptytek. Potozenie plytek nalezy
rozplanowaé uwzgledniajac ich wielko$¢ i szerokos¢ spoin. Na jednej plaszczyznie plytki
powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny miec¢ jednakowa szeroko$¢
wieksza, niz polowa plytki. Szczegolnie starannego rozplanowania wymaga wyktadzina
zawierajaca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajaca si¢ z réznego rodzaju i wielkosci
plytek. Wybor kompozyciji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan
stawianych wyktadzinie. Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z
instrukcja producenta.
Ukladanie ptytek rozpoczyna si¢ od najbardziej eksponowanego naroznika
w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii. Kompozycje klejaca naklada si¢ na podtoze
gladka krawedzia pacy a nastgpnie ,,przeczesuje” si¢ z¢bata krawedzig ustawiona pod katem
okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ natozona rownomiernie i pokrywac cala
powierzchnig podioza. Wielko$é zebow pacy zalezy od wielkosci plytek. Prawidtowo dobrane
wielko$é zebow i konsystencja kompozycji klejacej sprawiaja, ze kompozycja
nie wyplywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.
Zaleca si¢ stosowaé nastepujace wielkosci zgbow pacy w zaleznosci od wielkosci
phytek:

50 x 50 mm - 3 mm

100 x 100 mm- 4 mm

150 x 150 mm— 6 mm

200 x 200 mm - 6 mm

250 x 250 mm- 8 mm

300 x 300 mm- 10 mm

400 x 400 mm- 12 mm.
Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m lub
pozwolié na wykonanie wykladziny w ciagu okoto 10-15 minut. Grubos¢ warstwy
kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i
wynosi §rednio okoto 6-8 mm. Po natozeniu kompozycji klejacej uktada sie plytki od
wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Nakladajac pierwsza plytke nalezy ja lekko
przesuna¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej pozycji i docisnaé dla uzyskania
przyczepnosci kleju do plytki. Nastepne plytki nalezy dotozy¢ do sasiednich, docisnac i
mikroruchami odsunaé na szeroko$é spoiny. Dzigki duzej przyczepnosci $wiezej kompozycji
klejowej po docisnigciu ptytki uzyskuje si¢ efekt ,,przyssania”. Wigksze ptytki zaleca sig
dobija¢ miotkiem gumowym. W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa
kompozycji klejacej powinna pod cata powierzchnia ptytki. Mozna to osiagnac naktadajac
dodatkowo cienka warstwe kleju na spodnia powierzchnie przyklejanych ptytek. Dla
uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wkiadki (krzyzyki) dystansowe. Zaleca si¢
nastepujace szerokosci spoin przy phytkach o dtugosci boku:

~do 100 mm - okoto 2 mm

“od 100 do 200 mm - okoto 3 mm

~0d 200 do 600 mm - okolo 4 mm

. powyzej 600 mm - okoto 5-20 mm.
Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomigdzy ptytkami nalezy usuna¢ jego
nadmiar, mozna tez usuna¢ wkladki dystansowe. W trakcie ukladania ptytek nalezy takze
mocowac listwy dylatacyjne i wykoficzeniowe. Po utozeniu ptytek na podiodze wykonuje si¢



cokoly. Szczegdty cokolu powinna okresla¢ dokumentacja projektowa. Dla cokotow
wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wykiadziny podtogi stosuje si¢ takie same kleje
i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od

utozenie ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji
stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sa nasigkliwe przed
spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe

fugowa) po powierzchni wykladziny paca gumowa. Zaprawe nalezy dokladnie wcisnaé w
przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i uko$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar
zaprawy zbiera si¢ z powierzchni ptytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo
wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztalt spoiny. Plaskie spoiny
uzyskuje si¢ poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gladka gabka. Jezeli w
pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotna gabka.
Przed przystapieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie

brudzi trwale powierzchni plytek. SzczegOlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych
o0 powierzchni porowatej.

Dla podniesienia jakoéci wyktadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne

po stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi.
Impregnowane mogga by¢ takze plytki.

6. KONTROLA JAKOSCI

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST — B — O ,,Wymagania ogolne” pkt

6.

6.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robét zwiazanych z wykonaniem wykladzin i oktadzin

badaniom powinny podlega¢ materiaty, ktore beda wykorzystane do wykonania rob6t oraz
podtoza.

Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejace, jak réwnie: materiaty pomocnicze
muszg, spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢
parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe;.

Kazda partia materiatow dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub

deklaracje zgodnosci stwierdzajaca zgodno$¢ wlasnosci technicznych z okreslonymi

w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do
wykonywania robot wyktadzinowych i okfadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych
powinien obejmowac:

_ sprawdzenie wizualne wygtadu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej
szorstkosci, wystepowania ubytkow i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

_ sprawdzenie rownosci podkiadu, ktore przeprowadza si¢ przyktadajac w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrowa fate,

_sprawdzenie spadkéw podkiadu pod wyktadziny (posadzki) za pomoca 2-metrowe;
faty i poziomnicy; pomiary réwnosci i spadkow nalezy wykona¢ z doktadnoscia do
1mm,

. sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych
i przeciwskurczowych dokonujac pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci,

. sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

6.2. Badania w czasie robot



Badania w czasie rob6t polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wyktadzin

i okladzin z dokumentacja projektowa i SST w zakresie pewnego fragmentu prac.
Prawidlowo$¢ ich wykonania wywiera wptyw na prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te
szczegOlnie powinny dotyczyé sprawdzenie technologii wykonywanych robot, rodzaju

i grubosci kompozycji klejacej oraz innych robét ,,zanikajacych”.

6.3. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny spetnienia wszystkich
wymagan dotyczacych wykonanych wyktadzin i okfadzin a w szczego6lnoscet:

- zgodnoéci z dokumentacja projektows i wprowadzonymi zmianami, ktore naniesiono
w dokumentacji powykonawczej,

_jakosci zastosowanych materiatdw i wyrobow,

_prawidlowosci przygotowania podtozy,

_jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i okfadzin,

_prawidlowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami i dylatacji.
Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych
przed przystapieniem robot i w trakcie ich wykonywania. Zakres czynnosci kontrolnych
dotyczacy wyktadzin podtog i okladzin $cian powinien obejmowac:

_sprawdzenie prawidtowosci utozenia plytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien
nalezy sprawdzaé

_wizualnie i poréwnaé z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem piytek,

_ sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca faty kontrolnej
dlugosci 2 m przyktadanej w roznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit
pomiedzy tata a badana powierzchnia nalezy mierzy¢ z dokladnoscia do 1 mm,

_ sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomoca cienkiego drutu naciagnigtego wzdluz:
spoin na catej ich dtugosci (dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych okiadzin
$cian) oraz pionu (dla spoin pionowych okfadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen
z doktadnoscia do 1 mm,

_sprawdzenie zwiazania plytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym
miotkiem (lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny ghuchy dzwigk jest
dowodem nie zwiazania plytek z podkladem,

_ sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypelnienia za pomoca ogledzin zewngtrznych
i pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢
szerokosé spoin suwmiarka z doktadnoscia do 0,5 mm

_ grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie
realizacji robot lub grubos¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejacej).

6.4. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wykladzin i okladzin
Prawidfowo wykonana wykladzina powinna spetniaC nastgpujace wymagania:

_cata powierzchnia wykiadziny powinna mie¢ jednakowa barwg zgodna z wzorcem
(nie dotyczy wyktadzin dla ktorych réznorodnos$¢ barw jest zamierzona),

_cala powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypelniona klejem (warunek wiasciwe]
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu plytki nie powinny wydawa¢ ghuchego
odgtosu,

_ grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja
producenta,

. dopuszczalne odchylenie powierzchni wykfadziny od plaszczyzny poziome]
(mierzone tata dugosci 2 m nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm na dlugosci faty i nie
wigksze niz 5 mm na catej dlugosci lub szerokosci posadzki,

_spoiny na catej dtugosci i szeroko$ci musza by¢ wypetnione zaprawa do spoinowania,

_dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigce] niz 2 mm
na dtugosci 1 m i 3 mm na calej dlugosci lub szerokosci posadzki dla plytek gatunku



pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla plytek gatunku drugiego i trzeciego,
_szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym
w projekcie,
_listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja
producenta.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robot podano w (SST — B — O ,,Wymagania ogolne” pkt 7.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot podano w SST — B — O ,,Wymagania ogolne” pkt 8.
Roboty podlegaja odbiorowi wg zasad podanych ponize;.
8.1. Odbiér materiatéw i robot powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacja projektowa
oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami
wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem
o jakosci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.
8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow, ktorych whasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym.
Nie nalezy stosowaé rowniez materialow przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).
8.3. Wyniki odbioréw materialow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.
8.4. Odbior powinien obejmowac:

_ sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez oceng wzrokowa,

_ sprawdzenie prawidtowosci uksztaltowania powierzchni posadzki; badanie nalezy
wykona¢ przez oceng wzrokowa,

. sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materiatow posadzkowych; badania
prostoliniowosci nalezy wykona¢ za pomoca naciagnigtego drutu i pomiaru odchylen
z doktadnoscia 1 mm, a szerokosci spoin — za pomoca szczelinomierza lub suwmiarki.

. sprawdzenie prawidlowosci wykonania cokotow lub listew podlogowych;

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia ogolne
Podstawa, platnosci beda warunki zawarte w umowie migdzy Zamawiajacym a Wykonawca,

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 1008:2004. Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
PN-EN 197-1:2002. Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.
'PN-EN 13139:2003. Kruszywa do zaprawy.
PN-87/B-01100. Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.
PN-EN 649:2002. Elastyczne pokrycia podiogowe. Homogeniczne i heterageniczne
pokrycia podtogowe z poli (chlorku winylu).
' PN-ISO 13006:2001 Plytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci
i znakowanie.
PN-EN 87:1994 Plytki i plyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wlasciwosci 1 znakowanie.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwyklte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 12004:2002 Kleje do plytek. Definicje i wymagania techniczne.
' PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych



i lastrykowych.
. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 13813:2003 Podktady podlogowe oraz materiaty do ich wykonywania.
Terminologia.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do beton6w i zapraw.
_PN-90/B-14501: Zaprawy budowlane zwykle.



